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KVALSTOF OG SVOVL MINERALISERING

Ny metode udviklet hvor indflydelse af temperatur og opholdstid i kontinuert reaktor kan bestemmes
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KVALSTOF MINERALISERING
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KVALSTOF OG SVOVL MINERALISERING
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ANVENDTE TEKNOLOGIER
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ANVENDTE TEKNOLOGIER

Gasrensning for svovl
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NARINGSSTOFFER

Biomasse: 7,5% klavergrces og 92,5% kvceggylle

Markforseg med ClimOptic-gedninger 03-06-2020
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NARINGSSTOFFER
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MODELBEREGNINGER

N: 7,9 kg/ton,
NH,-N: 0,3 kg/ton,
Torret fiber P:7,6 kg/ton,
K:11,3 kg /ton

o Biomass
lomasse input

Fraktionering

Skruepresse/
Dekanter/ Fiber 45% TS
Twinpresse Ammoniak

Vceske

50% kvaeggylle

50% klgvergraes
Maksimal klgver tilscetning

N: 5,1 kg/ton,
Flydende NH,-N: 3,6 kg/ton,

g Veeske 1 Veeske 2 > basis P: 0,5 kg/ton,
‘ Veeske gedning K : 6,8 kg /ton

. N: 5,6 kg/ton,
Svovirensing Sl NH,-N: 5,6
NS gadning kg/ton,
scrubber P+ 0,5 kg/ton,
K:6,8 kg /ton
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MODELBEREGNINGER

Dekanter + Twinpresse Skrue presse + Twinpresse

Neeringsstoffer (kg/ton)
O Rk M W Pk U N 0w
' .
F- .
' .
N B [#)] o
o o
Ammonium andel (%)
Neeringsstoffer (kg/ton)
= N w B~ (%2}
| L~ B T ¥ ) B o ) TR B o o
o O O o O o O O
Ammonium andel (%)

Moo

0
0
. . . 0 0 0
; e e & °
t:?\o ¥ ’b& &‘;, =}Q$\
) e er R >
% $ < & L
2> <9 < ~ &
& g 2 Q@} S p
W <& & &y ‘;\@
@ 53
ng
H Ntot mNH4+ mP ES e Ammonium andel ——
B Ntot MmNH4+ WP HES e Ammonium andel 5»@
AARHUS 4
/v UNIVERSITY Biogas workshop 2021 Henrik B. Mgller % &

RS
DEPARTMENT OF ENGINEERING



MODELBEREGNINGER

- 150.000 TONS ANLAG
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IMPLEMTENERING | PRAKSIS

Gas renser

Biogas proces
1. Bioloqisk rensning +/- iltgenerator

1.
2. Amin + biologisk rensning +/- iltgenerator

Afgasset gedning
Separator (skruepresse, decanter)

1. Tanke til 2-3 flydende gadningstyper
2. Lager til torret fiber

3. Udbringningsudstyr til NS, tarret fiber

2. Taerrings/pelleterings udstyr:
Centralt/decentralt

P2X vil i fremtiden kunne producere ren ilt
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GASRENSER

Omistilling til organisk gadning
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KONKLUSION

» Biogas qgiver hurtig virkende gadning ved mineralisering af organisk kvcelstof/svovl il
uorganisk - Den anvendte biomasse og biogasproces er afgerende.

» Samudrddning med klgvergraes kan mobilisere kveaelstof til okologien

» Der er store potentialer | at producere en rcekke gedningsprodukter der kan
anvendes hvor de har sterst vaerdi og giver anledning til mindst tab af nceringsstoffer

» Biogasanlceqg kan sikre gadningsprodukter tilegnet de enkelte afgreder og sikre
hajere udbytter | akologien.

» Produktion af separationsprodukter fordrer en raekke investeringer, der vil afhcenge
af biogas anlcegget.

» Der skal udvikles lagrings- og handteringssystem for separations produkterne.
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