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NYE TRENDS

okologi
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ammoniakfordampning
- Bedre udnyttelse af N
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* N2applied
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PROCESDIAGRAM

Biomasse

Fraktionering

Dekanter/
Skruepresse/

: Fiber 45% TS
Twinpresse
92,5% kvceggylle

Veeske
7.5% klgvergrces

-
: Veoeske

Terring
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ANVENDTE TEKNOLOGIER
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ANVENDTE TEKNOLOGIER

Gasrensning for svovl
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SYSTEMANALYSE OG

Feedstock production- Step 1

e
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KLIMAEFFEKT

Feedstock processing at biogas plant- Step 2

Immobilization

I
I
I
: Hydrogen sulfide (H25)
: Biogas Bio-methane (CH,)
: Recycled heat ====-,
I i i
I |Cattle manure '—-l Stor.age |n_ I Recycled electricity !
: Slurry housing unit J ERT i Sulfuric acid
: “ex animal “ex housing” T'"HHSDU"T Arj.aero_hm _________ Storage in |, {H2504)
! Transport digestion pre-tank
: ] Degassed
! [ Grass-clover silag.c-,J _ Dif:f;ed slurry
I )
- l\ _ (" storage in L told
I Baseline scenario [B)- lqu.l -
: Untreated manure pre-tank Separation fraction Storage in
! L Transport pre-tank
: /Fertihzer application for barley production - Step 3 4 — — |
cenario I- i - }
: Degassed slurry fraction [ Ammonia MH*{ Chemical ]
| *  strippin reaction
: Transport rL PPINg
I [ Field application ] " ecenario II. _
: Liquid fertilizer Residual NS fertilizer
- solid fraction -
: " \ Transport Storage in
: Seenario |1- \ pre-tank
AN N5 fertilizer
. -0
! System boundary
AARHUS ) \ @2; Ministerlet for Fadevarer,
/v UNIVERSITY Temadag 10/11 - 2022 ‘ Henrik B. Mgller ‘ ICROFS

DEPARTMENT OF ENGINEERING

Organic RDD

=== Landbrug og Fiskeri ‘

>

&
V15 g

Q

v\\m S0y,

< N
2 9
SITAS AR



NARINGSSTOFFER
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NARINGSSTOFFER

Afgasset biomasse: 7,5% klevergrees og 92,5% kvaeggylle
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1. Kvaeggylle 2. Afgasset gedning 3. Separeret gadning 4. N/S (25 kg Ntck) 5.5om 4 + 75 kg Nbct 6. 75 kg Ntot C?
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(100 kg Ntck) (FS) (ugedet) (NS 27-4) (NS 27-4) (NS 27-4) (NS 27-4) CH4 sturaga N20) storaga
Markforseg med ClimOptic-gedninger den 3. juni 2020. Alle behandlinger grundgedet med 75 kg K NH3 storage N20 field
i patentkali. Eftergadskning i 5 og 6 den 28. maj 2020. Hestudbytte i varbyg (everste tal i hkg/ha)
og kveelstofudnyttelse (nederste tal i % udnyttelse sammenlignet med kvcelstof i handelsgedning). Xiaoyi Meng?, Peter Sgrensen’, Henrik B. Mgller?, Sgren O. Petersen’
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MODELBEREGNINGER

Biomass N: 7,9 kg/ton,
NH,-N: 0,3 kg/ton,
Torret fiber P:7,6 kg/ton,

K:11,3 kg /ton

Fraktionering

Skruepresse/
Dekanter/ Fiber 45% TS
Twinpresse Ammoniak

Veoeske

Biomasse

input

50% kvceqggylle

50% klgvergroes
Maksimal klgver tilscetning

N: 5,1 kg/ton,

l Flydende NH,-N: 3,6 kg/ton,
‘ Vceske 1 [l Veeske 2 > basis P 0,5 kg/ton,
' Vceske gedning K :6,8 kg /ton

] N: 5,6 kg/ton,
NS gadning kg/ton,

scrubber P:0,5 kg/ton,

K:6,8 kg /ton
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IMPLEMTENERING | PRAKSIS

Gas renser
1. Biologisk rensning +/- iltgenerator

Biogas proces

1.
2. Amin + biologisk rensning +/- iltgenerator

Afgasset gadning
Separator (skruepresse, dekanter)

1. Tanke til 2-3 flydende g@dningstyper
2. Lager til torret fiber

3. Udbringningsudstyr til NS, tarret fiber
2. Terrings/pelleterings udstyr:
Centralt/decentralt

P2X vil i fremtiden kunne producere ren ilt
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NYT FORSKNINGS PROJEKT (GUDP-MAG)

Formal
1. at fastlaegge, hvordan biogasprocessen og driften pavirker metanudbyttet fra
biogasprocessen, samt den samlede NH3-udledning og neeringsstofveerdi af den

afgassede gylle;

2. at udvikle og teste metoder til at reducere NH3-udledningen og dermed

Grgnne effekter af projektet forbedre gyllens ga@dningsveerdi, herunder videreudvikling af en ny

Participants:

20 % mindre tab af ammoniak, naesten udbringningsmetode ~-NUGA-skzeret;

1.000 tons mindre kvaelstof og @dget
udbytte af metan (48.000 tons CO2-
xkvivalenter)

Aarhus Universitet
BiogasDanmark
Samson Agro
Seges
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AMMONIAKFORDAMPNING - BIOGASSENS
AKILLESHAL?
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AMMONIUM ANDEL | AFGASSET GYLLE
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BIOGASGYLLE - REOLOGI
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BIOGASGYLLE - REOLOGI

Afgasning af kvaeggylle
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BIOGASGYLLE - REOLOGI
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NYE TEKNOLOGIER DER AFPROVES TIL
REDUKTION AF NH3 FORDAMPNING

Teknologi

Fysiske

Separation

Plasma reaktor
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VISKOSITET
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BIOGASGYLLE - SEPARATION
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BIOGASGYLLE - FYSISK BEHANDLING
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FOULUM SET UP - N2 APPLIED

Biogas Fraktionering
Biomasse Dekanter/ ) Terring
Fiber 25% TS

Ammoniak

Ammoniak
scrubber

Veoeske

Lagring af NEO gadning
Emissioner fra NEO ved lagring
sammenlignet med dekanter
vaeske.

T

CH,, N,0

Torret fiber
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FOULUM FORSOG
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FIBER FRAKTION
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KONKLUSION

1. Der er muligheder for at producere en rcekke gedningsprodukter af afgasset gedning der kan anvendes
hvor de har sterst vaerdi og giver anledning til mindst tab af nceringsstoffer

2. Produktion af separationsprodukter fordrer en rcekke investeringer, der vil afhcenge af biogas anlcegget.
3. Der findes en rcekke teknologier der kan medvirke til bedre udnyttelse af afgasset gedning

4,  Der er en generel trend mod behandling af mere halmrige biomasser der giver udfordringer i forhold til
hajt terstof, NH3-fordampning, gedningsvcerdi.

5. Afgasset biomasse varierer i forhold til en raekke parameter og der er stor forskel i viskositet, pH mm.
6. Separation er en effektiv metode til at scenke viskositeten.

/. Der findes en rcekke teknologier der kan scenke viskositeten herunder ultralyd, elektrokinetik, disruptor
mm.

8. NZ2applied teknologien er en lovende teknologi til at mindske ammoniakfordamping og @ge N indhold.
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